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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa zamdwienia
Kaplica gtdwna cmentarza centralnego w Szczecinie -budowa Il linii kremacyjnej
1.2. Przedmiot specyfikacji i zakres robét budowlanych
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z budowa wewnetrznej instalacji gazowej doprowadzajacej gaz
do drugiego pieca kremacyjnego, oraz odprowadzenie spalin z agregatu pradotwdrczego
Obejmuje roboty zwigzane z wykonaniem instalacji gazowej na odcinku od kotnierza na odgatezieniu
istniejgcej instalacji gazowej do pieca kremacyjnego wraz z instalacjg odpowietrzajgca, oraz montaz
przewoddw spalinowych z agregatu pradotworczego do istniejgcej instalacji spalinowe;.
Specyfikacja techniczna stosowana bedzie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wykonaniem wewnetrznej instalacji gazowej obejmuja;
- wymagania wykonawcze
- wymagania materiatowe
- technologie montazu
- transport i roztadunek
- sktadowanie materiatow
nadzor i odbiory
Zakres robdt objetych specyfikacja;
przewody i urzadzenia w pomieszczeniu technicznym, gdzie zamontowany zostanie drugi piec
kremacyjny
- aparatura kontrolno — pomiarowa, regulacyjna i zabezpieczajaca
- proby hydrauliczne cisnieniowe i szczelnosci
- uruchomienie instalacji
- kontrole i odbiory
- przewody instalacji odprowadzenia spalin z agregatu pradotworczego

1.3. Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych
Do prac towarzyszacych zwigzanych z budowg instalacji gazowej i odprowadzenia spalin naleza;
- antykorozyjne zabezpieczenie przewoddw stalowych gazowych
- wykonanie odprowadzenia spalin
1.4. Informacja o terenie budowy
Zawarta jest w czesci architektonicznej specyfikacii.
1.5. Nazwy i kody robot
Roboty w zakresie instalacji budowlanych 45300000-0
45333000-0 Roboty instalacyjne gazowe
45333200-2 Naktadanie powierzchni kryjacych
45333100-0 Instalowanie sprzetu regulacji gazu
1.6. Okreélenia podstawowe
Wszystkie okre$lenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sq zgodne lub réwnowazne z Polskimi
Normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania Rozporzadzeniem MSWIA z dnia
04.03.1999 r. (Dz. U. Nr 22 poz. 209), normami branzowymi ZG i tak np:

instalacja gazowa - ukltad przewodoéw za kurkiem gtdwnym, spetniajacy okreslone
wymagania szczelnosci wraz z urzadzeniami do pomiaru zuzycia gazu, armaturg i innym
wyposazeniem oraz urzgdzeniami gazowymi wraz z wymaganymi dla danego typu urzadzen
przewodami spalinowymi.



- kurek odcinajacy - urzadzenie nie bedace kurkiem gtownym, montowane na przewodzie
instalacji gazowe] w celu odciecia doptywu gazu do cze$ci instalacji, gazomierza lub
urzadzenia gazowego.

- antykorozyjne zabezpieczenie przewodu gazowego - powitoka zabezpieczajaca stalowy
przewod gazowy przed korozja, wykonana po odbiorze technicznym instalacji gazowej
Roboty sgq zaprojektowane i musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowigzujacych
przepiséw, norm i instrukcji.
Nie wyszczegolnienie jakichkolwiek obowigzujgcych aktow prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich
stosowania.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wyrobow stosowanych w instalacji gazowej

Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy stosowa¢ wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z
dnia 19 grudnia w sprawie aprobat i kryteriow technicznych wyrobéw budowlanych (Dz.U.Nr 10 z
1995r poz 48 oraz rozporzadzenie zmieniajace wiw rozporzadzenie Dz.U. z 1995r Nr 136 poz. 672),
Zarzadzeniem Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 28 marca 1997
zmieniajacym zarzadzenie w sprawie ustalenia wykazu wyrobéw podlegajacych obowigzkowi
zgtaszania do certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczenia tym znakiem (M.P z 1997R Nr 22
poz 216) PN-EN 45014 Ogdlne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydanej przez dostawcow.
W instalacji gazowej wewnatrz budynkéw uzytecznosci publicznej nie sa dopuszczone do
stosowania materiaty, ktore zmieniajg swoje wtasnosci fizyczne w podwyzszonych temperaturach.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Rury

Instalacje gazowg wykonuije sie z rur stalowych bez szwu tgczonych za pomocg spawania.
Dopuszcza si¢ stosowanie potgczen gwintowanych do przytaczania armatury. Rury stalowe
produkowane w Polsce na podstawie ustaler zawartych w normach: PN-EN 10208-2 ,Rury stalowe
dla mediéw palnych”

Do wykonywania nowych instalacji gazowych stosuje sie rury bez szwu, czarne (bez pokrycia
antykorozyjnego). Konce rur powinny mie¢ gwint rurowy stozkowy zgodny z normg PN — 73/M -
02031. Wymiary facznikow z Zzeliwa ciggliwego podane sg w normie PN - 76/H - 74392.
Niedopuszczalne jest wbudowywanie w instalacje rur peknigtych lub w inny sposob uszkodzonych
oraz rur 0 zmniejszonym lub znieksztatconym przekroju. Rury tzw. odbiorowe oraz rury ze stali
stopowych powinny mie¢ trwate oznaczenia. Nalezy je sktadowac¢ w oddzielnych stosach.

Ztaczki instalacyjne

Stuzg do taczenia poszczegolnych odcinkow rur ze soba, armatury z przewodami i potgczenia
urzadzen gazowych.

Ksztattki

Stuza do taczenia ze sobg rur o réznych Srednicach lub réznym kierunku ustawienia.
Ztaczki i ksztaftki majg wewnatrz gwint rurowy cylindryczny. Konce rur tgczonych
powinny mie¢ gwint rurowy stozkowy.

Dwuztgczki
Jezelitaczone rury nie dajq sie obracac albo kiedy trzeba liczy¢ sie z konieczno$cig

rozkrecenia danego odcinka, wykonuje sie potaczenie za pomocg dwuztgczki.



Uszczelnienie skrecanych elementéw dwuztgczki uzyskuije sie przez zastosowanie ptaskie
uszczelki. Dwuztgczka wmontowana poza kurkiem gtownym na doptywie umozliwia
oddzielenie przytacza od instalacji wewnetrznej na czas proby szczelno$ci oraz ewentualne
czyszczenie przewodu .

Ztaczki gwintowane

Stosuje sie w ograniczonej iloci, najczesciej do podtgczenia urzadzen gazowych

I gazomierzy z instalacjg. Obecnie stosuje sie powszechnie w instalacjach gazowych
taczenie rur za pomocg spawania. Potaczenie spawane w poréwnaniu z innymi rodzajami
potgczen majg szereg zalet jak niski koszt, fatwos¢ wykonania, szczelno$¢ oraz
wytrzymato$¢. Instalacije taczone przez spawanie sg bezpieczniejsze.

Luki i kolana

Wykonuije sie w celu zmiany kierunku rury instalacyjnej przez odpowiednie giecie rur.

Rury ochronne

Sa to krétkie odcinki rur stalowych stosowane przy przejsciach przewodoéw gazowych
przez przegrody konstrukcyjne (Sciany no$ne i stropy). Rury ochronne powinny by¢
wykonane zgodnie z BN — 72/8976 — 52.

2.2.2. Armatura na instalacji gazowej wewnetrznej

a) Kurki odcinajace

Stosuje sie aby umozliwi¢ zamkniecie doptywu gazu do budynku czy przyboréw. Na rurociggach
gazowych stosowa¢ zawory odcinajace kulowe do gazu o potaczeniach gwintowanych.

b) filtr

Typ instalowanego filtra na doprowadzeniu gazu przed piecem powinien by¢ zgodny specyfikacja
dostawcy pieca. Miejsce montazu urzadzen zgodnie z projektem.

2.2.3. Aparatura kontrolno - pomiarowa

Uktady pomiaru ciSnienia i zuzycia gazu przez piec realizowane bedg za pomocg manometru i
gazomierza turbinowego dostarczonego przez dostawce technologi.

2.2.4. Odprowadzenie spalin z agregatu pradotworczego

Spaliny agregatu odprowadzane bedg za pomocg elastycznego przewodu do spalin i ksztaitek
kominowych. Na istniejagcym przewodzie spalinowym zamontowaC kolano i redukcje Dn80/40.
Przewiduje sie zastosowanie przewodu elastycznego MASTER- SIL 2 z oferty firmy Masterflex Dn
42 o diugosci 4. 0 m. Montaz przewodu do rury wydechowej i redukcji za pomocg obejm GBS z
oferty firmy Masterflex.



3. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Sprzet wykorzystany do wykonania rob6t musi odpowiadaé wymaganiom okreslonym w
obowigzujacych przepisach oraz spetniac wymagania technologiczne wykonania i montazu
elementow.

Maszyny, urzadzenia i sprzet zmechanizowany powinny mie¢ ustalone parametry techniczne i
powinny by¢ ustawione zgodnie z wymaganiami producenta oraz stosowane zgodnie z ich
przeznaczeniem.

Nalezy uniemozliwic dostep do maszyn i urzadzen na miejscu prowadzenia robot osobom
nieupowaznionym do obstugi. Uzywane na budowie maszyny i urzadzenia mozna uruchamia¢ po
uprzednim zbadaniu ich stanu technicznego i dziatania. Przekroczenie parametrow technicznych
okre$lonych przez producenta jest zabronione. W celu przecinania rur, gwintowania itp. uzywa sie
tzw. imadta rurowego. Rury przecina sie pitkami do metalu lub specjalnymi obcinakami kotkowymi.
Po ich obcieciu kofce nalezy wyréwna¢ za pomocg frezu.

Do nacinania gwintu stuzg specjalne gwintownice rurowe. Zasadniczg cze$cig gwintownicy jest
gtowica wyposazona w cztery narzynki. Naciety gwint powinien by¢ lekko stozkowy tak, aby pierwsze
zwoje mialy pemng gteboko$¢, a nastepne byly stopniowo coraz ptytsze. Stozkowato$¢ gwintu utatwia
uszczelnienie przewodow. Konieczne jest rowniez doktadne, prostopadie ustawienie narzynek w
stosunku do osi gwintowanej rury. Dobrze naciety gwint nie powinien mie¢ zbyt cienkich zwojow, rys,
peknig¢ czy wytaman. Dtugos¢ nacinanego gwintu stozkowego powinna by¢ dostosowana do
Srednicy rury. Zbyt diugi gwint powoduje za gtebokie wkrecenie rury w tacznik, co pocigga za sobg
znaczne opory przeptywu.

Do uszczelniania gwintu metoda tradycyjng uzywa sie wyczesanych wiokien konopnych nasyconych
pastg niewysychajgcg. Pasma konopi odpowiedniej dtugosci lekko sie smaruje wymieniong pastg, a
nastepnie nawija na gwint w kierunku od tytu ku przodowi mocno je dociskajac. Po nawinieciu
catosci wygtadza sie je przez obrét reki w kierunku nakrecenia gwintu. Nastepnie wkreca sie
ostroznie ksztattke lub ztaczke, najpierw reka, a pozniej uzywajac klucza rurowego lub szczypiec.
Rure wkreca sie w tgcznik obracajac nig w lewg strone, wzglednie tacznik nakreca sie na rure
obracajgc nim w prawa strong. Zamiast wtokien konopnych do uszczelniania gwintéw rurowych
odpowiedniejsze sq specjalne tasmy uszczelniajace.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu Srodki transportowe uzyte do transportu
materiatow muszg spetnia¢ wymagania wynikajace z obowigzujacych w Polsce przepisow o ruchu
drogowym i innych zwigzanych jak rowniez zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikom drog oraz
pracownikom na terenie budowy.
Ponadto muszg zapewni¢ dostarczenie materiatdw gwarantujacych utrzymanie wymaganej jakosci.
4.2. Srodki transportowe - samochdd dostawczy
0 tadownoscido 0,9 t

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne wymagania i zasady wykonania robét
Zaopatrzenie budynkéw w gaz oraz instalacje gazowe powinny odpowiada¢ potrzebom uzytkowym i
warunkom wynikajacym z wiasnosci fizykochemicznych gazu oraz warunkom technicznym
przytaczenia do sieci gazowej okreslonym przez dostawce gazu.



W instalacjach gazowych nalezy do minimum ograniczy¢ ztaczg gwintowane. Stalowe

przewody instalacyjne powinny by¢ taczone przez spawanie gazowe.

Sposdb prowadzenia i faczenia przewoddw, zastosowane materialy, potfabrykaty, ksztattki,

aparatura, a takze przyjeta technologia wykonawstwa musi zapewni¢ bezpieczne

uzytkowanie instalacji gazowej, polegajace przede wszystkim na niedopuszczeniu do

powstawania nieszczelnosci. Jedng z jej przyczyn jest powstawanie w elementach

instalacji naprezen wynikajacych z oddziatywania konstrukcji budynku lub odksztatcen

termicznych.

Roboty montazowe powinny by¢ wykonane zgodnie z:

- Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z dnia 14.06.2002 r. poz. 690)
wraz z pozniejszymi zmianami

- warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét

- obowigzujacymi przepisami

Przed przystapieniem do robdt Inwestor przekaze wykonawcy:

- projekt budowlano - wykonawczy z pozwoleniem na budowe

- dziennik budowy

- miejsce pod zaplecze

5.2. Prowadzenie przewoddw Przewody instalacji gazowych, w przypadkach ich nieszczelnosci,
stanowig najwieksze zagrozenie dla uzytkownikéw w pordwnaniu z innymi instalacjami, ktore stanowiq
wyposazenie budynku. Pomiedzy przewodami instalacji gazowych a przewodami innych instalacji,
takich jak centralnego ogrzewania, wody, kanalizacji, elektrycznej, powinny by¢ zachowane odlegtosci
pozwalajace na bezpieczny montaz i pdzniejszg eksploatacje. Wzajemne oddalenie tych przewoddw
musi wiec umozliwiac wykonywanie prac naprawczych, konserwacyjnych, a takze wymiang
przewoddw gazowych jak rdwniez sasiadujacej instalacji bez ich uszkodzenia.

Przyjmuje sig, ze powyzszy warunek jest spetniony, jezeli pomiedzy poziomymi odcinkami instalacji
gazowych a innymi rownolegtymi przewodami zachowany jest minimalny odstep nie mniejszy niz 10
cm. W przypadkach uzasadnionych, gtéwnie wzgledami bezpieczenstwa, odlegtos¢ ta powinna byé
odpowiednio zwiekszona. W stosunku do pionowych odcinkow instalacji gazowych przepis nie okre$la
wymaganej odlegtosci od innych przewoddw usytuowanych réwnolegle. W praktyce zaleca sie
przyja¢, przez analogie, rowniez odlegtos¢ 10 cm.

Przy krzyzowaniu sie przewodow gazowych z przewodami innych instalacji, pomiedzy nimi musi by¢
zachowane Swiatto nie mniejsze niz 2 cm. Zmniejszenie z 10 cm do 2 cm wymagania odnosnie
minimalnej odlegtosci miedzy przewodami w przypadku ich krzyzowania si¢, a nie przebiegu
rownolegtego, wynika z tego, ze zblizenie to ma jedynie charakter miejscowy, a tym samym nie ma
wiekszego wptywu na wykonywanie prac konserwacyjnych lub naprawczych.

5.3 Mocowanie przewodow Przewody instalacji gazowych, bez wzgledu na rodzaj materiatu
z jakiego beda wykonane, muszg by¢ mocowane do $cian lub innych trwatych elementow
wyposazenia budynku za pomocg zamocowan wykonanych z materiatbw niepalnych.
Niedopuszczalne jest stosowanie zamocowan wykonanych z tworzyw sztucznych, gdyz takie
zamocowania s na ogot nieodporne na podwyzszone temperatury i w przypadku pozaru w
pomieszczeniu nie spetniajg swojej funkcji, przyspieszajac rozszczelnienie potaczen, a takze
pekniecia i urwanie sig przewodow.
Odlegtosci pomiedzy zamocowaniami przewodéw gazowych do $ciany zalezg gtéwnie od $rednicy
przewodu gazowego oraz rodzaju materiatu z jakiego jest wykonany, lecz nie powinny by¢ mniejsze
niz 1,5 m. Dla dhuzszych, prostych odcinkéw odlegto$¢ ta moze by¢ zwigkszona do 3,0 m. W
przypadku zatamarn, zmian kierunku itp., odlegtosci pomiedzy zamocowaniami nalezy dostosowa¢ do




potrzeb z uwzglednieniem koniecznosci kompensacji wydtuzen.

5.4. Laczenie przewodow W instalacjach gazowych nalezy do minimum ograniczy¢ ztacza
gwintowane. Stalowe przewody instalacyjne powinny byc¢ taczone przez spawanie gazowe.
Niedopuszczalne jest wbudowanie w instalacje rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych oraz
rur o0 zmniejszonym lub znieksztatconym przekroju.

Rury spawa sie na styk, pozostawiajgc korce prostopadle $cigte oraz zachowujac ich odlegto$¢ od
siebie (w celu unikniecia przetopu) w granicach 0,5 — 1,5 mm. Miejsce spawane powinno by¢
doktadnie oczyszczone z rdzy i brudu, a nastepnie starannie osuszone przez przepalanie palnikiem
gazowym. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ wspétosiowos¢ rur za pomocg drewnianej
taty. Spoina powinna by¢ wykonana szybko i bez przerwy, a wtasno$ci drutu spawalniczego zblizone
do materiatu spawanego. Spawanie instalacji gazowych powinno by¢ wykonywane przez spawaczy o
duzych kwalifikacjach zawodowych.

Ztacza gwintowane w instalacjach gazowych wykonuje sie gtéwnie dla umozliwienia wmontowania
kurkow oraz podtaczenia gazomierzy i urzadzen gazowych. Ztaczy rurowych, zaréwno gwintowanych
jak i spawanych, nie wolno stosowa¢ w miejscach przechodzenia przez sciany i stropy. Ztacza
gwintowane powinny by¢ ponadto lokalizowane w miejscach widocznych i tatwo dostepnych dla
kontroli. W czasie prac nalezy zwraca¢ uwage na jako$¢ wykonanych potaczen, doktadno$é
ustawienia w pionie i pewnos¢ zamocowania rur.

W przypadku prowadzenia przewodéw w bruzdach, po pozytywnym wyniku préb szczelno$ci, bruzdy
nalezy wypetni¢ chudg zaprawg cementowg tatwg do usuniecia w razie koniecznosci kontroli
przewodu. Stosowanie zapraw gipsowych i wapiennych jest niedopuszczalne.

Materiat uszczelniajacy przewody gazowe nie powinien by¢ palny, nie powinien wysychac i zmienia¢
witasnosci fizycznych, a takze sktadu chemicznego. Aktualnie zaleca sie stosowanie do uszczelnien
potgczen skrecanych tasm teflonowych lub innych materiatéw o zblizonych wtasnosciach oraz réznego
rodzaju elastycznych preparatow uszczelniajgcych. Jednym z preparatéw uszczelniajacych jest na
przyktad pasta GEBATOUT stosowana wraz z konopiami. Rozwigzanie takie jest wytrzymate na
temperature do + 135°C i wysokie cisnienie. Preparat nie twardnieje z uptywem czasu, nie wysycha i
dobrze zabezpiecza gwint przed korozjg. Po jego zastosowaniu, instalacja moze by¢ natychmiast
uzytkowana. Innym preparatem jest zywica beztlenowa GEBETANCHE — GAZ przeznaczona do
uszczelniania potaczen gwintowanych. Zywica ulega polimeryzacji przy braku powietrza i w zetknieciu
z metalami. Moze by¢ ona stosowana przy temperaturze —-55°C do + 150°C. Instalacja gazowa moze
by¢ podtaczona do sieci natychmiast po wykonaniu potgczenia.

Do uszczelniania i smarowania wszelkiego rodzaju kurkdw i zaworéw gazowych mozna stosowac
SMAR S 6959, ktory jest odporny na temperature do + 175°C. Smar ten nie rozpuszcza sie w wodzie i
dobrze wytrzymuje odczynniki chemiczne. Poza wymienionymi materiatami uszczelniajgcymi mozliwe
jest réwniez zastosowanie innych, dopuszczonych do stosowania zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne Stalowe przewody gazowe, po wykonaniu proby
szczelnosci, nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Przygotowanie powierzchni do malowania

1. Przed malowaniem nalezy usuna¢ z powierzchni zgorzeliny, rdze, oleje i smary, zuzle i topnik
Z procesu spawania, wilgo€ oraz inne zanieczyszczenia.

2. Powierzchnie nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne usuniecie nieréwno$ci i zadziorow,
zaokraglenie krawedzi i wyréwnanie spoin.

3. Powierzchnie nalezy czysci¢ bezposrednio przed malowaniem. Oczyszczone powierzchnie
nalezy zabezpieczy¢ powtokq ochrony okresowej lub zagruntowa¢ w nieprzekraczalnym
czasie 6 godzin. Zastosowany ,grunt” nalezy dobra¢ do przewidywanego zestawu
malarskiego.

4. Oczyszczanie powierzchni reczne nalezy wykonywaC za pomocg metalowych szczotek
recznych lub mechanicznych, szlifierek recznych, mtotkow mechanicznych.




5. Oleje i smary, ktérych nie usunieto metodami mechanicznymi, nalezy usung¢ metodami
odttuszczania za pomocg rozpuszczalnika.
6. Przed malowaniem nalezy z powierzchni oczyszczonej mechanicznie usunac¢ pyt.
Warunki prowadzenia prac malarskich
1. Pokrycie nawierzchniowe nalezy uktada¢ po dokonaniu przegladu powtoki podktadowe;.
Pokrycie podktadowe uszkodzone lub zniszczone w czasie magazynowania, transportu lub
montazu nalezy poddac renowacji.
2. Nalezy dokonywa¢ odbioru jakosciowego materiatdw malarskich oraz przeprowadzi¢ proby
techniczne malarskie.
Gotowe pokrycie nie moze mie¢ pecherzy, ztuszczen lub peknigc.
Po montazu urzadzen i instalacji nalezy dokona¢ poprawek uszkodzonych zabezpieczen. W
przypadku gdy przed montazem nie wykonano powtoki nawierzchniowej, nalezy jg wykona¢
po montazu.
5.6. Podtaczenie urzadzen gazowych Obowigzkiem wykonawcy przystepujacego do podtgczenia
urzadzen gazowych (atestowanych) jest sprawdzenie, czy majg one kompletne wyposazenie i
fabryczng instrukcje uzytkowania w jezyku polskim. W razie potrzeby montuje sie elementy pakowane
oddzielnie na czas transportu. Konieczne jest réwniez zwrocenie uwagi na wentylacje pomieszczenia i
odprowadzenie spalin. Drozno$¢ kanatow spalinowych i wentylacyjnych powinna byé sprawdzona
przez uprawnionego mistrza kominiarskiego i potwierdzona odpowiednim protokotem.
Podtaczenie armatury gazowej pieca do instalacji doprowadzajacej gaz nalezy wykona¢ za pomocq
ztacza rozbieralnego — dwuztaczki.
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5.6.3. Montaz armatury

Przed zamontowaniem armature nalezy sprawdzi¢ na szczelnos$¢ oraz dokonaé proby otwarcia i
zamkniecia.

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ciSnienie, temperatura) instalacji w ktorej jest
zainstalowana. Nalezy ja montowa¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajgcych personelowi obstuge i
konserwacje. Na przewodach poziomych armature nalezy w miare mozliwosci ustawic w takim
potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do gory i lezato w ptaszczyznie pionowej przechodzacej
przez o$ przewodu. Armature nalezy montowac tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z
kierunkiem przeptywu czynnika.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIORY

6.1. Kontrola jako$ci robot Wszystkie odcinki przewoddw gazowych od kurka gtéwnego do
urzadzen gazowych (tacznie z urzadzeniami gazowymi) powinny by¢ poddane kontroli szczelnosSci.
Badanie szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ przed pomalowaniem elementow instalacji. Po uprzednim
sprawdzeniu wartosci ciSnienia roboczego w instalacji, wszystkie miejsca potencjalnego uchodzenia
gazu takie, jak: kurki, ksztattki, potaczenia skrecane nalezy pokry¢ roztworem ptynu powierzchniowo
czynnego (np. roztwér wody z mydtem). Tworzenie sie na powierzchni elementéw instalacji baniek
$wiadczy o uchodzeniu w tym miejscu gazu do otoczenia. Zabronione jest badanie szczelnoSci
potaczen i elementdw wyposazenia instalacji gazowej z wykorzystaniem otwartego ognia. Kontrola
szczelnosci wykonana roztworami powierzchniowo - czynnymi nalezy do najprostszych sposobow
wykrywania nieszczelno$ci miejscowych (potaczenia, zawory itp.), jednak o duzej skutecznosci. Do
kontroli zewnetrznych szczelnoSci instalacji gazowych mozna stosowaC rdwniez caly szereg
wykrywaczy gazu.

6.2. Odbior techniczny instalacji_gazowej. Przed podtaczeniem instalacji gazowej do sieci
rozdzielczej musi zosta¢ przeprowadzony jej odbidr techniczny, przeprowadzony (organizowany)
przez wykonawce instalacji w obecnosci wiasciciela (inwestora) obiektu budowlanego oraz
przedstawiciela dostawcy gazu. Odbior techniczny instalacji gazowej polega na wykonaniu szeregu
czynnosci, do ktorych zalicza sie przede wszystkim sprawdzenie:

@)  zgodnosci wykonania instalacji gazowej z projektem technicznym i z ewentualnymi zapisami




w dzienniku budowy, a dotyczacymi zmian i odstepstw do dokumentacji technicznej,
b)  jakosci wykonania instalacji gazowej,
c)  szczelnosci wszystkich elementéw instalacji gazowe;
6.2.1. Kontrola zgodnosci wykonania instalacji gazowej z projektem technicznym
Instalacja gazowa jak juz wcze$niej podano, musi by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja
techniczna, z odpowiednimi normami i przepisami szczegGtowymi oraz stosowng wiedzg
techniczna.
W trakcie odbioru technicznego instalacji gazowej nalezy przedstawi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacje techniczng z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami
dokonanymi w trakcie budowy, czyli tzw. dokumentacje powykonawcza,
dziennik budowy,
protokoty wykonania prob szczelnosci instalacii, protokot kontroli przewoddéw odprowadzajacych
spaliny z urzadzen gazowych, ktore wymagajg takiego odprowadzenia,
- dokument okreslajacy prawidtowo$¢ funkcjonowania kanatéw spalinowych
I wentylacyjnych (tzw. protokdt kominiarski),
- atesty i zaswiadczenia wydawane przez dostawcoéw urzadzen i materiatow
podlegajacych specjalnym odbiorom technicznym,
- instrukcja obstugi urzadzenia gazowego. W oparciu 0 powyzsze dokumenty odbierajacy
stwierdza poprawnos¢ wykonania instalacji gazowej i dopuszcza jg do eksploataci.

6.2.2. Kontrola jakosci wykonania instalacji gazowej

Podczas przeprowadzania kontroli jakosci wykonania instalacji gazowej oraz jej zgodnosci z

projektem nalezy sprawdzic:

- zastosowanie wiasciwych materiatdw i urzadzen, przewidzianych projektem i
posiadajacych atesty dopuszczajace do stosowania w instalacjach gazowych,

- prawidtowo$¢ wykonania wszystkich potaczen gwintowanych i spawanych pomiedzy
elementami instalacji gazowej,

- sposob prowadzenia przewoddw gazowych, w tym przede wszystkim: trwato$¢ zamocowan
rurociggéw, rozstaw podpor, itp.,

- poprawno$¢ wykonania zabezpieczen antykorozyjnych elementow stalowych,

- zachowanie odpowiednich odlegtosci przewodow gazowych od innych instalacji, szczegolnie od
instalacji elektrycznej,

- poprawno$¢ wykonania przej$¢ przewodow przez $ciany budynku, ze zwrdceniem szczegdlnej
uwagi na niedopuszczenie do powstania w przewodach naprezen wywotywanych odksztatceniami
konstrukcji,

6.2.3. Kontrola szczelnosci przewoddw gazowych

Prébie szczelnosci, zwanej probg odbiorowa, podlegajg wszystkie odcinki instalacji od kotnierza na
odgatezieniu do pieca. Probe szczelnosci instalacji nalezy wykona¢ za pomoca sprezonego powietrza
lub gazu obojetnego pod cisnieniem 50 kPa (0,5 kG/cm?), utrzymywanego przez 30 minut. Do
wykonania proby szczelnosci niedopuszczalne jest stosowanie gazéw palnych. Do proby szczelno$ci
instalacji nie nalezy przystepowa¢ bezposrednio po napetnieniu instalacji powietrzem lub gazem
obojetnym, poniewaz temperatura sprezonego powietrza jest wyzsza od temperatury otoczenia.
Stabilizacja temperatury nastepuje po pewnym okresie czasu, zaleznym od objetosci przewodow
poddawanych probie oraz temperatury otoczenia. Ze wzgledu na mozliwo$¢ wystapienia wahan
temperatury powietrza wewnatrz przewoddw i tym samym zmian cisnienia, prob szczelno$ci nie mozna
tez wykonywa¢ w warunkach, gdy czes$¢ instalacji podlega wptywom promieniowania stonecznego.
Przeprowadzenie préby odbiorowej jest mozliwe woéwczas, gdy urzadzenie do pomiaru ci$nienia
bedzie wykazywato jego stabilnos¢. Pomiar cisnienia podczas préby nalezy wykonaé z zastosowaniem
manometru, tak zwanej ,U-rurki” lub manometru jednostupowego, napetnionego rtecig. Dopuszczalne
jest stosowanie innego typu urzadzenia pod warunkiem, ze posiada ono aktualne Swiadectwo



legalizacji i gwarantuje dokfadno$¢ pomiaru wymagang dla tego typu badania. Instalacje gazowq
uznaje sie za szczelng i nadajaca sie do uruchomienia, jezeli podczas proby szczelnosci nie zostanie
stwierdzony spadek cisnienia przez urzadzenie pomiarowe. W przypadku gdy podczas proby
instalacja gazowa nie bedzie szczelna, nalezy usungé przyczyny i prébe wykonaé powtdrnie.
Trzykrotnie wykonana préba szczelnosci instalacji z wynikiem negatywnym kwalifikuje instalacje
gazowa do rozebrania i powtdrnego wykonania.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Po zakonczeniu robot instalacyjnych nalezy dokona¢ obmiaru powykonawczego. Obmiar ten powinien
by¢ wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjetymi w kosztorysowaniu. Przedmiary robot
sporzadza sie zgodnie z nastepujacymi zasadami:

- dtugos¢ rurociggow mierzy sie wzdtuz ich osi

- do ogdlnej dtugosci rurociggdw wlicza sie dtugosci rur wraz armaturg taczong na gwint i taczniki
Jednostkg obmiarowg jest:

m dla montazu rur, prob szczelnosci

szt dla armatury, przy robotach zwigzanych z przej$ciem gazociagu przez
przegrody budowlane

e dla zabezpieczenia antykorozyjnego

kpl dla urzadzen gazowych

8. WYKAZ PRZEPISOW 8.1. Normy

PN - 80/H - 74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco, ogélnego zastosowania (rury bez szwu
walcowane na goraco ze stali weglowej i stopowej stosowane do budowy przewoddw,
podziat, 0znaczenia, wymagania, wymiary, badania

PN - 76/H — 74392 taczniki z zeliwa ciggliwego (faczniki z zeliwa ciggliwego stosowane w rurociggach,
ich zestawienie i 0znaczenia, wymiary)

PN -86/M - 75198 |Osprzet przewodow gazowych niskiego cisnienia. Wymagania i badania (dla kurkow
stozkowych stosowanych w instalacjach gazowych, przeznaczonych do pracy przy
ciSnieniach roboczych dol0 kPa i temp. od 30 do +60°C okreslono podziat i
oznaczenia, wymagania i badania dotyczace wygladu, wymiarow, materiatow
odlewow i odkuwek, powtok ochronnych, montazu, szczelno$ci)

PN —88/H - 74393 Laczniki z zeliwa ciggliwego. Wymagania i badania (wymagania i badania facznikow z
zeliwa ciggliwego, stosowanych w rurociggach)

PN -88/M-75199 |Osprzet przewodéw gazowych niskiego ci$nienia. Kurki stozkowe z przytaczami
kielichowymi gwintowymi. (wielkosci i wymiary kurkow stozkowych z przytaczami
kielichowymi gwintowanymi stosowanymi w instalacjach gazowych, przeznaczonych
do pracy przy cisnieniach roboczych do 10 kPa i temp -30 do +60°C)

PN —89/B — 10425 ,Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne”.
PN —79/H- 97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne Wytyczne.

8.2. Rozporzadzenia

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414; zm. 1997 r. Nr 111,
poz. 726), i z pbzniejszymi zmianami

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki ,W sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac sieci gazowe” (Dz. Ustaw Nr 97 z dnia 30.07.2001).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. (Dz. U. Nr 75 z dnia 15.06.2002
r.) "W sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

Ustawa z dnia 3 kwietnia 1993 r. o badaniach i certyfikacji (Dz. U. Nr 55, poz. 250; zm. 1994 r.

Nr 27 poz. 96 art. 139) ¢/ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i
Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994 r. w sprawie aprobaty i kryteriow technicznych
wyrobéw budowlanych Dz. U. z 1995 r. Nr 10, poz. 48; zm. Dz. U. z 1995 r. Nr 136, poz. 672)
Zarzadzenie Ministra Gornictwa i Energetyki z dnia 24 sierpnia 1964 r. w sprawie zasad
przytaczania do wspolnej sieci urzadzen do wytwarzania, przetwarzania, przytaczania
rozdzielania i odbioru energii elektrycznej i cieplnej oraz paliw ptynnych i gazowych (M. P. Nr
62, poz. 286)

Zarzadzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 21 lipca 1994 r. w
sprawie ustalenia wykazu wyrobéw podlegajacych obowigzkowi zgtaszania do certyfikacji
na znak bezpieczenstwa i 0znaczania tym znakiem (M. P. Nr 39, poz. 335; zam. Nr 60, poz.

535)
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